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HISTORIA DE LA COMPANIA

Somos una empresa familiar,
orgullosamente mexicana, con
presencia global el todas las
industrias de manufactura.
Contamos con la méas apmlia
cobertura en las Industria
Ferreteria, Home Centers,
Autoservicio y Tiendas Minoristas
especializadas como la automotrizy
de pintura.

POR QUE SOMOS DIFERENTES

Alolargo de los anos en FANDELI,
nos hemos diferenciado con el
desarrolloy lainvestigacion de alto
desempeno, manteniendo un
compromiso constante conla
innovacion y mejora del papel de lija
(abrasivos revestidos). Esto nos ha
permitido ofrecer a diferentes
comercios e industrias la mas
amplia variedad de abrasivosy lijas
cada vez mas fuertes, mas
resistentesy de una calidad
inigualable.

CALIDAD FANDELI

En FANDELI, nuestra prioridad es
aseqgurar su total satisfaccion en el
uso y aplicacion de nuestros
productos. Siempre le ofrecemos la
mejor calidad en papel de lijay
productos abrasivos, asi como un
continuo servicio al clientey
soporte técnico.

FANDELI #
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Desde 1927 se han utilizado nuestros abrasivos innovadores

Contamos con una amplia Red de Distribucion alrededor del mundo, lo que nos permite poner a tu alcance los mas de
15,000 productos que componen cada uno de nuestros portafolios dirigidos a diferentes nichos del mercado.

FANDELI COMPACT GRAIN

QUALITY ABRASIVES SINCE 1927

FANDELI #

ANIVERSARIO
r

QY

“FANDELI ES EL FABRICANTE LIDER DE PAPEL DE LIJA Y ABRASIVOS REVESTIDOS
ENMEXICO Y LATIND AMERICA.

PATENT NO.: US 9, 586,308 B2

Nueve décadas de historia de excelencia en abrasivos

Fandeli haimplementado y mantiene un Sistema de Gestién de la Calidad, Certificado que avala el disefio y
manufactura de nuestros abrasivos revestidos. Las auditorias verifican que el sistema de gestion cumpla
con los requerimientos de las Normas Internacionales mas reconocidas.

The Adicionalmente, Fandeli cumple con las normas establecidas por el Programa Voluntario de Proteccion
Ambiental, el cual establece Estandares para el compromiso social en materia ambiental. Como resultado
de ello, nuestra compania invierte constantemente en mejoras de sus procesos e infraestructura para
asegurar un desarrollo sustentable y evitar danos al medio ambiente, poniendo especial énfasis en las
mejores practicas de seguridad, salubridad e higiene.

Economist
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CONSTRUCCION

METALMECANICA
PLASTICO

MADERA

SUPERFICIES SOLIDAS

AUTOMOTRIZ

VIDRIO

AEROESPACIAL

TEXTIL

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

AFILIAGIONES Y CERTIFICAGIONES,

+80 ANOS OFRECIENDO CALIDAD

afag

1SO 9001

Quality

AFNOR CERTIFICATION

Nuestros procesos de
produccion avanzados nos han
valido la certificacién UL
ISO9001: 2008.

A\

PASST

También contamos con la
certificacion PASST de

seqguridad y salud en el trabajo.

Obtuvimos la certificacion de
industria ambiental Mexicana
Industria Limpia.

MPA

HANNOVER

o

MPA Hannover (Instituto de ensayos de materiales para tecnologia
de Producciény Construccion).

De acuerdo con las normas legales de prevencion de accidentes
BGR 500y la"Ley de seguridad de equiposy productos - GPSG", los
parametros de seguridad deben cumplirse cuando se comercializan
o se utilizan herramientas abrasivas. Los fabricantes, revendedores
y usuarios son responsables del cumplimiento.

MPA HANNOVER opera un laboratorio de pruebas acreditado en el
que dichas pruebas de seguridad se pueden realizar para
fabricantes, importadores o vendedores, pero también para
usuarios finales.

Como el laboratorio de pruebas independiente para muelas
abrasivas mas antiguo de Europa, llevamos mas de 60 anos
realizando pruebas de seguridad en muelas abrasivas giratorias.
Nuestra acreditacion en este campo cubre casi todos los
estandaresy regulaciones nacionales e internacionales vigentes,
tales como:

EN 12413 "Requisitos de seguridad para abrasivos
aglomerados".

EN 13236 "Requisitos de seguridad para herramientas
abrasivas de diamante o nitruro de boro".

EN 13743 "Requisitos de seguridad para abrasivos revestidos".

EN 847-1"Maquinas herramienta para trabajar la madera.
Requisitos de seguridad".

EN 1083-1"Herramientas de cepillado eléctricas".
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FCG:

FANDEL COMPACT GRAIN

PATENTE NO.: US 9, 586,308 B2

FANDEL COMPACT GRAIN

NUEV

Dorsos

Poliéster
Polialgodon
Algodon
Fibra

Papel pesado

Tecnologia con productos de alto
rendimiento para la industria

La presente invencion se refiere a un articulo abrasivo revestido
que contiene aglomerados abrasivos fabricados in situ a base
de nucleos diana que proporcionan una superficie extendida.

Medio
Hamedo

Las particulas abrasivas se orientan y adhieren por todos los
nucleosy entre ellos.

Para lijado en
seco y humedo

LINEARSSSI

Los nucleos crean una superficie extendida para mejorar la
capacidad de abrasion.

PORTAFOLIO
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LINEA RS38

Minerales

Oxido de Aluminio
Carburo de Silicio
Alumina de Zirconia
Oxido Ceramico
Mezcla de Granos

Recubierto

Cerrado

Abierto

Distribucion de
figuras

Ayuda para el afilado
Lubricantes

Aplicacion

Industria
Metalmecanica

Disponibles en

Bandas
Rollos

LINEA RS30
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Froma Final Aplicacion
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Tipo Material Tipo Aditivo Especial
ALO RS30 Tela Poliéster peso Y ALO RF /RF Semiabierto GA [ | | | RS30
ALO RS38 Tela Poliéster peso Y ALO RF /RF Semiabierto - [ | | | RS38
ALO-ZrO9 SS50 Tela Poliéster peso Y ALO-ZrO9 RF/RF Semiabierto GA | | | SSb0
RF / RF: Resina Fenodlica / Resina Fenolica GA: Grinding Aid

GRADOS DISPONIBLES

012 | 016 | 020 | 024 800 |1000 [1200
RS30 P P P P P P RS38
RS38 P P P P P P P P RS30
SS50 P P RS38
RR35 P P P P SSb0

PROCESO ABRASIVO

MEDIO

FINO
180 | 220 | 240 | 280 | 320 | 360

MICROFINO
800 (1000 |1200 | 1500 200025003000 Line

EXTRA GRUESO GRUESO
012 | 016 | 020 | 024 | 030 | 036 | 040 | 050 | 060 | 080
ELIMINACION DE MATERIAL

ACABADO INTERMEDIO

Abrasivos
Revestidos

MICRO ACABADO

ELIMINACION
DE MATERIAL

ACABADO INTERMEDIO

Productos
FCG

RS30 P P B P P P RS38
RS38 B B B B B P B P RS30

SS50 P P RS38
RR35 B P P P SS50
P Grados disponibles P Grados en validacion con los Clientes B Grados validados y aprobados por los Clientes

x‘.‘!
W

,
P R R T e
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Producto de ultima generacion que permite incrementar la vida Util del producto al
menos un 300% respecto a un abrasivo revestido convencional, el producto esta
disenado para el trabajo sobre una amplia gama de materiales ferrosos y titanio,
proporcionando un acabado homogéneo durante la vida util del producto.

Ventajas Top Size, una capa adicional activa para el desbaste reduce la
temperatura en la zona de trabajo.

Mayor capacidad de trituracion en seco frente a cualquier abrasivo
convencional.

Para presion de contacto media a alta.

Para rectificado cilindrico y plano.

Material | Caracteristicas técnicas:

de trabajo ACERO NO FERROSO TITANIO Dorso Tela Y poliéster
INOXIDABLE $
Adhesivo Resina/resina
Mineral Oxido de Aluminio
Premium
Maquinas ; Graduacion FEPA

adecuadas
BANDA LIJADORA Grados
ANGOSTA DE BANDA disponibles P60, P80, P120,
PORTATIL P180, P240, P320,
P400, P600

S AT

L e iy, S L i

Recubierto Aglomerado in situ
con ayuda de corte

Recomendaciones En bandas anchas se debe tener cuidado de no doblar el
de uso producto durante el montaje en la maquina.

Se recomienda colocar las bandas anchas sobre un soporte
mayor a 8" de diametro previo a su montaje en la lijadora.

[
FANDELI COMPACT GRAIN
PRODUCTO DE ULTIMA GENERACION
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BANDAS $S50

Producto de ultima generacion que permite aumentar la vida del producto al menos 3
alrespecto a un abrasivo revestido convencional. El producto esta disefiado para
trabajar sobre una amplia gama de materiales ferrosos y titanio, proporcionando un
acabado homogéneo durante la vida del producto.

BANDAS RS38

Producto de ultima generacion que permite incrementar la vida util del producto al
menos un 300% respecto a un abrasivo revestido convencional, el producto esta
disenado para el trabajo sobre una amplia gama de materiales ferrosos y titanio,
proporcionando un acabado homogéneo durante la vida util del producto.

Ventajas m Mejor para aplicaciones de rectificado cilindrico. Ventajas m Maxima remocion de material por tiempo frente a cualquier abrasivo

m Altaremocion de material con aspereza superficial constante.

de Zirconia convencional y algunos granos de Ceramica.

B Para presion de contacto de baja a media. m Vida util muy larga.
B Capacidad de no obstruirse por la forma de los granos y su = Para presion de contacto media a alta, también apto para
distribucion y composicion quimica. aplicaciones humedas.

B También apto para aplicaciones humedas. ® Corte mas rapido.

Caracteristicas técnicas: B Recomendado para rectificado plano.
° Cu
Ni
y , (Fe) & £ o
Dorso Ioe[lji/Y poliester ::: :::al-o t Gu Caracteristicas técnicas:
° ) METAL ACERO NO FERROSO TITANIO @ z& £ 3
Adhesivo  Resina/resina INOXIDABLE Material Dorso Tela Y poliéster
. . - METAL ACERO NO FERROSO TITANIO 100%
Mineral gﬁé?;)iS;Alummlo INOXIDABLE Adhesivo  Resina/resina
Graduacion FEPA Maquinas Mineral Zirconia
Grad adecuadas BANDA Graduacion FEPA
rados
disponibles P60, P80, P120, ANGOSTA Maquinas Grados
PRI, 20 adecuadas - disponibles P036, P050, POSO,
Recubierto Aglomerado in situ Recomendaciones m Enbandasanchas se debe tener cuidado de no doblar el ANGOSTA P120
de uso producto durante el montaje en la maquina. Recubierto Aglomerado in situ

m Serecomienda colocar las bandas anchas sobre un soporte Recomendaciones m Para presion de contacto media a alta, también apto para
,.--0-'5'.'-.-. mayor a 8" de diametro previo a su montaje en la lijadora. de uso aplicacion humeda.

(XY
F‘ G o5 m Recomendado para rectificado plano. .-°"°5'.’-..o,
... 09"

FANDELI COMPACT GRAIN

PRODUCTO DE ULTIMA GENERACIGN FANDELI COMPACT GRAIN

PRODUCTO DE ULTIMA GENERACION
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Producto de ultima generacion que permite aumentar la vida del producto al menos 3
alrespecto aun abrasivo revestido convencional. El producto esta disefiado para
trabajar sobre una amplia gama de materiales ferrosos y titanio, proporcionando un
acabado homogéneo durante la vida del producto.

Ventajas Patrén de rayado uniforme.
Acabado de superficie consistente.
Para aplicaciones de acabado en superficies planas o cilindricas.

Para uso a baja presion.

Aplicaciones humedasy secas.

Caracteristicas técnicas:

Dorso Tela Y poliéster

100% Material

ACERO TITANIO

Adhesivo  Resina/resina INOXIDABLE

Mineral Oxido de Aluminio
Premium

Graduacion FEPA .
S Maquinas
Grados adecuadas
disponibles P240, P320, P400,

P600

BANDA
ANGOSTA

Recubierto Aglomerado in situ

Recomendaciones En bandas anchas se debe tener cuidado de no doblar el
de uso producto durante el montaje en la maquina.

Se recomienda colocar las bandas anchas sobre un soporte

FCG mayor a 8" de diametro previo a su montaje en la lijadora.
0®

FANDELI COMPACT GRAIN
PRODUCTO DE ULTIMA GENERACION
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Dorso

El dorso es un componente importante para aseqgurar la calidad de los abrasivos revestidos debe ser lo
suficientemente liso y contar con una excelente planicidad para recibir el revestimiento adhesivo y sea aplicado de
manera uniforme. Para lograr la firmeza necesaria que soporte las presiones de desbaste exigente y lo
suficientemente flexible para ajustarse alos contornos si es necesario.

FANDELI ha revestido minerales con adhesivos de alta calidad por décadas por lo que no ha dejado este factor de
calidad de lado. FANDELI cuenta con una tecnol6gica planta de tratamiento de dorsos.

A <85 Lijado manual, lijado de precision

B 86 -110 Lijado manual, maquina portatil, lijado de precision
C 111-135 Lijado manual, maquina portatil

D 136 - 220 Lijado manual, maquina portatil

E 221-270 Maquinas estacionarias (bandas anchas)

J Flexible Acabado fino

X Flexible/Rigida Acabado fino, desbaste

R Rigida Bandas de alto rendimiento

Y Rigida Bandas de alto rendimiento

S Extra Rigida Bandas segmentadas resistentes ala traccion

G 0.030" Lijado basto de metal

Existe una inmensa variedad de materiales que pueden soportar el revestimiento de mineral como los productos film,
fibras sintéticas no tejidas, esponjas, combinaciones tela papel, puede acercarte con nosotrosy desarrollar tusideas en
abrasivosy formas especiales.

Distribucion del mineral

Los abrasivos revestidos son fabricados como estandar general en dos niveles de densidad o distribucion del mineral
abrasivo sobre la superficie del soporte.

Recubierto Cerrado: Los granos abrasivos cubren completamente la
superficie revestida del soporte. EIl mayor numero de puntos de abrasion
por pulgada cuadrada provoca una eliminacion mas rapida del material
durante el usoy produce un mejor acabado que la capa abierta. La capa
cerrada se recomienda cuando el tapado no es un problema significativo.

000000 0005000000000 050- 0000000000 02000, On0r0-0n 0 00000, 00000000
2026202020000 0020 000 0 0000 om0 o 0o 0o 0 e oo o oo oo o e 0o e 00 e

2606%6%%:%0%%6C0CC0 %0020 % %00 aCn 0% 0n0n a0 nCaCnCn0n0n a0 nCaCnCnCn0n

Recubierto abierto: Los granos abrasivos cubren aproximadamente entre
el 50% y el 70% de la superficie recubierta del soporte. Los abrasivos de
recubierto abierto son la mejor opcién cuando la obstruccién o tapado de
la superficie abrasiva seria un problema. Ofrecen una mayor flexibilidad,
pero son mas duros durante el lijado y no proporcionan un acabado tan
bueno como los de capa cerrada. El ljado de madera, metales blandosy
fibra de vidrio son aplicaciones tipicas de los productos de recubierto
abierto.

A

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

Desempeio mejorado

Estearato de Zinc (Agregado Anti tapante)
El estearato se distribuye uniformemente sobre la capa la ultima capa de adhesivo de anclaje. Obtendremos
capacidades en el estearato que convierten el polvo de lijado muy fino en acumulaciones que son evacuadas durante el

lijado, luego a su vez, mas facil de succionar si se utiliza un sistema de extraccion. El estearato también tiene un efecto
refrigerante en barnices al lijar que son sensibles y reblandecen a bajar temperaturas de friccion.

Ventajas del recubrimiento de estearato m FEvitala obstruccion.

B Mejor tasa de eliminacion de material lijado.

Construccion

Dorso
Mineral Abrasivo
Adhesivo

Grano Abrasivo

Adhesivo Reengomado

Adhesivo Engomado

Respaldo

23
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Minerales (Granos) utilizados Escalas de Granulometria

Cada tipo de grano abrasivo tiene propiedades Unicas y la seleccién de los mejores granos requiere una atencion
cercana al tipo de material y su rendimiento en condiciones de trabajo reales.
Después de que los abrasivos sintéticos han sido fabricados, son triturados, estos minerales resultantes son
Los tipos de abrasivos utilizados en orden de dureza son: Alumina Ceramica, Carburo de Silicio, Alumina de Zirconio, clasificados en tamanos de particulas por normas internacionales:
Oxido de Aluminio y Esmeril.
ANSI(American National Standards Institute), FEPA (Federation of European Producers of Abrasives), JIS (Japanese
El grano abrasivo adecuado y una distribucion constante del mismo tamano, dureza, tenacidad y forma, estan Industrial Standard).
optimizados para cada aplicacion de lija.
La siguiente tabla indicay compara el tamano promedio de los granos en micrones en cada norma de graduacion. Se

El Oxido de Aluminio (ALO) es resistente y en sus caracteristicas esta incluye un sistema de graduacion simplificada, asi como el tipo de operaciones recomendadas para cada grado.

disefado para lijar materiales de alta resistencia ala traccion, como el acero

al carbono, aceros aleados, bronce resistente y maderas duras. Cuando la

dureza (una caracteristica importante que le provee capacidad de resistir a

la fractura) es la principal consideracion, el Oxido de Aluminio supera a todos

los demas minerales abrasivos que puedan ser revestidos Fandeli ha desar- . X
rollado productos autoafilantes en oxido de aluminio, para conseguir resul- @ Sistema Japonés
tados de desbaste agresivo sin sacrificar el acabado.

El Carburo de Silicio es el mas duro y afilado de los minerales mas utilizados

en la fabricacion de los abrasivos revestidos. Su afilado y dureza lo convierte

en el mineral abrasivo indicado para el lijado de metales no ferrosos (alumin-

io, latén, bronce, magnesio, titanio, etc.), caucho, vidrio, plasticos, maderas

fibrosas, esmalte y otros materiales relativamente blandos. El Carburo de . .
Silicio es superior a cualquier otro abrasivo en su capacidad de penetrar y Sistema Americano
cortar mas rapidamente bajo una presion ligera, resultado a una gran

demanda en trabajos de manuales y de perfeccion en el acabado.

+ Gruesos + Finos

La Alumina de Circonio o Zirconia también identificado en el mercado tiene
una caracteristica Unica de auto afilado que prolonga su vida util de trabajo
en las operaciones de eliminacion de material resistente, duro. La alumina
de Zirconia es muy adecuado para el desbaste pesado de metalesy el rectifi-
cado de lamadera, ya que la fractura controlada del grano produce continua-
mente nuevos y afilados puntos de abrasion.

Se recomienda la graduacion FEPA para la preparacion de superficies y
graduaciones JIS para procesos de acabado.

® s o ogo
Ceramico, es un abrasivo perdurable, resistente y denso debido a su microe- Grad uacion S|mpllf|cada

structura. Las particulas extremadamente pequenas de tamano micrométri-
co se rompen durante el rectificado, produciendo nuevas aristas en el
mineral listas para realizar nuevos cortes bastos y agresivos. Como se
mantiene afilado, especialmente cuando se utiliza en operaciones de media
y alta presién, corta a mayor velocidad que otros abrasivos. Recomendado

La siguiente es una comparacion aproximada entre el tamano del grano.

para su uso en aceros forjados y al carbono, aleaciones de alto niquel y Extra grueso 012 - 020 Fino 120 - 180
coslie, Muy grueso 025 - 036 Muy fino 220 - 280
Grueso 050 - 060 Extra fino 320-800

El Esmeril es un compuesto natural de corindén y éxido de hierro. Las
particulas tienen forma de bloque y tienden a cortar lentamente, su principal Medio 060-100 Micro fino 1000 - 2500
ventaja es el pulido que se obtiene en el material que se esta desgastando.
Se utiliza para el mantenimiento general en el pulido de metales y prepa-

racion de superficies. No obstante al ser un producto natural los grados de
mineral muy finos se utilizan para el pulido altamente técnico, como la
preparacion de especimenes metallrgicos que requieren tolerancias muy
estrechas. Puedes identificar run producto de esmeril por su caracteristico
color negro.

& & a2 O

25



26

................... DD

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

= I

=
=

»

»»

Selecciona el grado por el tipo de operacion

Alto Desbaste
Rectificacion en angulos
Desbaste de soldadura

Eliminacion de rebaba

Seleccion
de Trabajo

Limpieza de 6xido

Zirconia

Oxido de Aluminio

024-080

016-120

Acero inoxidable
ferritico

Acero al carbono

Acero templado,
acero para
herramienta

Laton, cobrey cinc

Tubos de escape Tuberia
L Componentes
Electrodomésticos . .
industriales

Tanques de gas
y petroleo

Aleaciones duras
de aluminio

Valvulas

Lamina automotriz

Plasticos

Fibra de Vidrio

Madera

Pintura

<

A

DISCO DE FIBRA VULCANIZADA G-18
ALTO RENDIVIENTO (HGH PERFORMANCE)

Disco de fibra vulcanizada de alta resistencia, desarrollado para uso Industrial en
sustratos sensibles al calor.

Ventajas m Reduce el sobrecalentamiento y decoloracion de la pieza de trabajo.
= LaAlumina de Zirconia requiere menor presion para realizar el trabajo.
m Mayor productividad.
m Excelente desbaste enaceroy acero inoxidable.

m Altaremocién de material en menor tiempo.

=)
=
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Material % %
de trabajo
ACERO ACERO
INOXIDABLE
Maquinas \ n— W
adecuadas  \vg| ADORA  AMOLADORA
ANGULAR ANGULAR
NEUMATICO
Disponibilidad
de formas Recomendaciones m Angulo de ataque >15°.
especiales de uso
bajo pedido

DISCO DE FIBRA VULCANIZADA G-88

Disco de Flbra Vulcanizada de alta resistencia, desarrollado para uso industrial en
sustratos sensibles al calor.

Ventajas ™ Operaciones de desbaste en metales donde se requiere un desbaste
pesadoy un corte agresivo, ademas de una mayor fuerzay alta resistencia
al calor a un costo excelente.

e T B
e trabajo =
! ACERO ACERQ MADERA PLASTICO
INOXIDABLE
Maquinas § 5&
adecuadas ESMERIL ESMERIL
ANGULAR ANGULAR
NEUMATICO

Recomendaciones m Angulo de ataque >15°.
de uso

Caracteristicas técnicas:

Fibra Vulcanizada

Dorso de 0.030"(0.8 mm)
Alta Resistencia
Mineral Alimina de Zirconia
Graduacion ANSI
Grados
disponibles 024, 036, 050,
060, 080
Recubierto Cerrado

Caracteristicas técnicas:

Fibra Vulcanizada de
Dorso  0.030" (0.8 mm) Alta

Resistencia
Mineral Oxido de Aluminio
Premium
Graduacion ANSI|
Grados
disponibles (016, 024, 036, 050,
060, 080, 100, 120
Recubierto Cerrado

27
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Selecciona el grado por el tipo de operacion

Alto Desbaste

100

Seleccion Remocion de pintura

de Trabajo Acabado intermedio
Acabado final

BP80 A0S0 A090

RO13

P220 - P800 P080 - P800 080 - 360 P036 - P120 P036 - P220

X088

Aleacion de Metales no Metales no Aceros Aceros sin
aluminio duro férricos blandos férricos duros templados templar
Aleacion de Titanio:
Metales no Metales no

- ejemplo: Hélice

férricos duros .
de Turbina

Acero inoxidable

férricos blandos

Acero alto
carbon

Aleacion de
aluminio duro

Fundicion
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DISCOS DE LIJADO EN SEGO AQ80

Disco de papel flexible de alta resistencia para lijado universal en seco con mineral
Oxido de Aluminio Premium en graduacion FEPA, recubierto con lubricante
Estearato de Zinc.

Ventajas ® Lijado universal enseco.
m Fuerte adherencia del mineral al papel.

m Estearato de Zinc anti-tapante, evita la saturacion del disco durante
el lijado de maderas resinosas y recubrimientos suaves faciles de
sufrir quemado por friccion como selladores y barniz para madera.

Aplicacion m Lijado en Seco.

m Preparacion de superficies: De componentes de latdn, cobrey
zinc de aceros para construccion, herramientas y fundicion de

plasticos OEM.

Cu
Material ?b& Q,'// @
de trabajo @1

NO FERROSO ALUMINIO PLASTICO

Maquinas Edm
adecuadas LIJADORA

ORBITAL

—
Industria O O M §

ARMADORAS METALMECANICA CONSTRUCCION

DISCO ROLLO BP8O

Disco flexible de alta resistencia especializado en lijado de aleaciones de aluminio
duras.

Ventajas ® Fuerte adherencia del mineral al papel.
m Resistencia al desgarre.

m Acabado homogéneo.

Aplicacién B Lijado en Seco.

m Preparacion de superficies: Aleaciones de aluminio duras como
rines, componentes no férricos de laton, cobre, zinc.

. W % %j VoY
Material Zn
de trabajo & @@5

NO FERROSO ALUMINIO PLASTICO
Maquinas Eﬂ&w
adecuadas LIJADORA
ORBITAL

—

/!D e
Industria i M

ARMADORAS METALMECANICA

Caracteristicas técnicas:

Dorso Papel peso A

Mineral Oxido de Aluminio
Premium

Graduacion FEPA

Grados
disponibles  P080-P800

Recubierto Abierto

Caracteristicas técnicas:

Dorso Papel peso A

Mineral Oxido de Aluminio
Premium

Graduacion FEPA

Grados
disponibles  P220-P800

Recubierto Abierto

FANDELI~ =

\ INDUSTRIAL SOLUTIONS
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INDUSTRIAL SOLUTIONS

Caracteristicas técnicas:

Tela poliéster-

LD algoddn peso X

Mineral Alumina Zirconia

Graduacion FEPA

Grados
disponibles P036-P120

Recubierto  Abierto

Caracteristicas técnicas:

Dorso Hoja No Tejida
Mineral Oxido de Aluminio
Premium

Graduacion FEPA

Grados
disponibles P036 a P220

Recubierto Cerrado

Disco de tela resistente, manufacturado con Alimina de Zirconia autoafilante,
desarrollado para el desbaste pesado, su desempefo esta destinado a la durabilidad,
ideal para laindustria automotriz, superficies metalicas.

Ventajas La propiedad autoafilante de la Alimina de Zirconia lo hace funcional en
la mayoria de los sustratos de la industria metalmecanica, tanto aceros
de fundicidn, aleaciones duras metales no férricos.

Se consigue excelente rendimiento y corte basto en aceros para
herramienta, acero aleado con tratamiento térmico y acero de

fundicion.
Material % %
de trabajo ACERO
ACERO INOXIDABLE
(==
. )= ot
Maquinas E@&\—Q
adecuadas LIJADORA
ORBITAL

El producto utilizado para trabajos pesados, hecho con Oxido de Aluminio Premium
optimizado para lijado, desbarbado, preparacion de metales y eliminacion de metales
no ferrosos.
Ventajas Ideal para limpiar superficies removiendo pintura, barnizy 6xido.
Eliminacion de marcas de desbaste.
Preparacién de soldadura.

Desbarbado alto y medio.

7=\ i
( F@ | Zn
Material N/ (§

de trabajo METAL NO FERROSO
] [ G D=
U = T =y
Maquinas
adecuadas LIJADO LIJADORA ORBITAL DE
MANUAL 1/2,1/3 0 1/4 DE HOJA

Recomendaciones Eluso de presiones medias a altas asegura un mejor
de uso rendimiento mineral, lo que aumenta la vida util del producto.

ACCESORIOS

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

GRIPIT
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Producto utilizado para altas presiones de trabajo generando alta remocion de
material y alta velocidad de corte ayudando a optimizar los tiempos de operacion.

Ventajas Desbaste con menor generacion de calor ayudando a reducir
quemaduras en las partes trabajadas.

Alta durabilidad del producto debido a la calidad y estructura del

mineral. H
— Cu
B & ¥ [t
Material = O Caracteristicas técnicas:
METAL ACERO NO FERROSO TITANIO
INOXIDABLE Dorso Telareforzada
peso S

Adhesivo Resina/ resina

Maquinas Mineral Creamico
adecuadas BANDA Graduacion ANSI
ANGOSTA
Grados

disponibles 024a120

Recomendaciones ® E|uso de presiones medias a altas asegura un mejor
de uso rendimiento del mineral, lo que aumenta la vida util del
producto.

Recubierto Cerrado

Producto utilizado para altas presiones de trabajo generando alta remocion de
material y alta velocidad de corte ayudando a optimizar los tiempos de operacion.

Ventajas Desbaste con menor generacion de calor ayudando a reducir
quemaduras en las partes trabajadas.

Alta durabilidad del producto debido a la calidad y estructura del
mineral.

Reduccion de los tiempos de lijado gracias a la ayuda de corte.

7\ % i j
( F@ | Zn °
Material ’ £ Caracteristicas técnicas:

METAL ACERO NO FERROSO TITANIO
INOXIDABLE Dorso Telareforzada

peso S

Adhesivo Resina/ resina

L. Mineral Creamico
Maquinas
adecuadas BANDA Graduacion ANSI
ANGOSTA Grados

disponibles 024 a 120

Recomendaciones B E|uso de presiones medias a altas asegura un mejor
de uso rendimiento del mineral, lo que aumenta la vida util del
producto.

Recubierto Cerrado
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~FUNDAMENTOS DE
ABRASIVOS SOLIDOS



FANDELI # FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS INDUSTRIAL SOLUTIONS

La estructura de un Abrasivo Sélido se identifica por:

Granos Abrasivos: Particulas de minerales abrasivos que permiten la accion de remocion. OPERA C ‘ D N' ‘ ! ; i ‘ﬁT

Aglomerante: El aglomerante son resinas, aditivos y rellenos que mantienen unidos los granos abrasivos y CU RTE

determina la resistencia del disco. EJECUCION PLANA EHT TIPO 1

Refuerzo: El refuerzo proporciona la estabilidad , le da resistencia a la presion lateral que se aplica a un disco. H

[ ]
| D |
EJECUCION EMBUTICION CENTRAL TIPO 27

=
|

Disco de Corte Aglomerado H
/
Abrasivo ' [ o SN, — 1" U
|
| D |1
DESBASTE EJECUCION EMBUTICION CENTRAL TIPQ 27
P — 1,
| D |1
EJECUCION PLANA TIPQ 27
Aglomerante
| H
Refuerzo e
| b |
EJECUCION CONICA TIPO 29
La dureza tiene un efecto en dos aspectos de valor que buscan los consumidores: DURACION y VELOCIDAD.
Los Abrasivos Solidos pueden contener diferentes tipos de minerales, tales como: A
&
Oxido de Aluminio El mas comun de todos los granos, utilizado para trabajos pesados, Un disco mas SUAVE ten'Qra mayor velocidad
trabajo de uso general. de corte, pero una duracion menor.
La alta friabilidad de este grano le confiere la caracteristica de corte rapido -
Oxido de Aluminio Blanco y frio. Se utiliza para el rectificado ligero de aceros de todo tipo, en © Un disco mas DURO tendra una menor
particular el acero inoxidable y el acero para herramientas. @ velocidad de corte, pero mayor duracion.
a
Carburo de Silicio Para corte o desbaste cantera, hormigon, piedray metales no ferrosos. Un disco “bien” balanceado es aquel que
equilibra su duraciony su velocidad a un punto
medio.
Para un desbaste de alto rendimiento y una vida util muy larga
Excelente en metales ferrosos, fundiciones y acero inoxidable. - >
- Velocidad L
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PRECAUCION:
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PRICAUCHON:
‘ot o Pekgen e empropid poese
s e ekones, L y e o
e erky € US4 AK31 K71y b vepelconen
054 e BU1 A8 171

% _
e 4, P

Use guarda. Peligro el ush inopropindo pueds
tousar graves lesianes. Utilice y monte el disc
de acuerdo o USA ANSI B7.1 y los regulociones
OSHA /o AUS AS 17861
W informaidn en: warw fondel.com.mx

-
-

14"x 18" x 1"
350x2,8x 254 mm
pasA

! onabde Lija5.A dely A Prgg

- deMiEn CP.5: mum f‘bas

p.w_f.?m Td.'ss g . " e e
S s “‘5’% Hay,, 5 s Mads. CP. 54090 Taf fic .
O l O A Wi e  cao.de 5515355 B
ftgy, e "0, "
e N 13743 f(,- s 1l MP W,
——— BN lzm ) A ey
i LPEL HANNOVER

EN 12413

PRECALICION:
st guurdn Peligro el use
iodn pued cousr graves
. Hlice y msnte ¢ dso
verda o LA ANEA 871 ilos
Tegulociones OSHA 3/ ALISAS
| Mas informoxide eac
wearw. fandel commx

Use goords. Paligeo e uio neprogiodss puade
cansar grovves lasienes, Uifce y monte of dice
de axuerds o USA ANSH E1.) y los regebariones
OSHA y/'a AL AS 1T8B 1 Wi informaciia ea:

”5‘:6:,; :‘;‘i ! . ; 4""1 0.40" x 7/ o

A ' 7 115x1,0x 22,2 mm
WA46 SBF

MULTI-CORTE

MULTI-CUT

DISCO-DE CORTE DHLGADO PRO

CORTE Y DESBASTE

PORTAFOLIO DE ABRASIVOS SOLIDOS

METAL - STEEL _

DISCO DE DESBASTE PRO o <,sf"
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Niveles de Calidad

EcoDisc (&

Los discos de corte, esmerilado y
extrafinos son productos de calidad
profesional y de rendimiento
extendido fabricados con
materiales de alta calidad con una
atractivarelacion
precio-rendimiento para el
consumidor consciente del precio.

Guia de aplicacion

wopon. -~ DCD-102

METAL - STEEL . 4;‘:-‘?0 "'I'{Px

PROFESIONAL <%

Los discos de corte, esmerilado y
extrafinos con el maximo
rendimiento, fabricados para
cumplir con los estandares de
seguridad 0.S.A. y fabricados con
materiales de primera calidad,
brindando una excelente vida util,
ofreciendo una de las mejores
relaciones de costo-beneficio por
corte del mercado.

MAXIMO PODER

Los discos extrafinos tienen un 30%
de rendimiento adicional, una
vibracion reducida y un rendimiento
maximo, producidos para cumplir
con los estandares de seguridad
0.S.A.y fabricado con materiales de
primera calidad, nuestro disco de
corte de la mas alta calidad
producido hasta la fecha.

ACERO INOXIDABLE / INOX METAL MULTICORTE

m Austenitico

m Ferritico

®m Martensitico y Duplex

m Titanio

H Alta aleacion

m Acero/Acerode [
construccion

[
B |aminas delgadas,
planchas, perfiles
[
E Hierro fundido
[
m Aleacion baja
[
[
[

Acero Inoxidable / Inox

Acero/ Acero de
construccion

Acero
Aluminio
Azulejo
Piedra

PVC

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

¢Qué nos dice cada elemento en la etiqueta?

MARCA

CERTIFICACION

LINEA FANDELI

RECOMENDACIONES
DE SEGURIDAD
MODO DE USO

it : / : 80 .niye :
ICONOS DE : 30 regilatoan.. : ca o 13300 ehaia. Ml VELOCIDAD
SEGURIDAD — TR — ; RECOMENDADA
MEDIDAS
PULG. Y MM.
STEEL
DISCO DE €O ADO HP
Lgﬁth:TRuE:ERENCIA CONBASE A THIN CUTT: FEl HP REFERENCIA DE
PRODUCTO
DCD DISCOS DE CORTE DELGADO
DC DISCOS DE CORTE ESTANDAR
DD DISCOS DE DESBASTE
DL DISCOS LAMINADOS
REFERENCIADE
COLOR Y APLICACION
Explicacion de los grados

INDICA EL TAMANO DE GRADO

Cuanto mayor sea el nimero,

mas fino el grado
INDICA EL GRANO
ABRASIVO .
A = Oxido De Aluminio e e——— IDENTIFICA EL SISTEMA DE FIJACION
A + = Mezcla de Oxido de "BF” significa union reforzada
Aluminio
C =Carburo de Silicio

INDICA LA DUREZA DEL

DISCO

B Capacitacion e informacion adicional sobre el uso y montaje seguro de muelas abrasivas, comuniquese con el

Departamento de Especialistas.
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FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

\\\\\\\\\\\\\\ =

S/

»» KK

Recomendaciones de Seguridad: DISCO DE CORTE METAL
| ReM | ALTORENDIMIENTO

Disco de corte delgado High Performance, Profesional y Econdmico para acero.

41/2 13,300
7 8,500 Ventajas m Disco de corte 6ptimo para condicionesy aplicaciones dificiles.
9 6,500 m Mayor limpieza al realizar el corte (Libre de rebabas).
14 4,300 m Extraordinario desempefio en corte de aceros de alta durezay sobresaliente NG DCB 70§
=

velocidad de corte.

METAL - STEEL

Para un funcionamiento correcto, es importante el angulo de trabajo vs. el sustrato, teniendo los siguientes angulos de Abrasivo  Oxido de Aluminio

recomendados: Refuerzo Malla fibra de vidrio

Disco de Corte =90° SIEMPRE Disco de Desbaste = 20° - 30° Disco Laminado =15°- 30° y
Material % “ﬂ
de trabaj ‘

. e trabajo ACERO [ 1 [ \‘:[T
D |
EJECUCION PLANA EHT TIPO 1
Maquinas \
decuadas -
a AMOLADORA
ANGULAR

- 30°

(3 MPA

DISCO DE CORTE METAL-INOX

Disco de corte delgado Profesional y Econémico DUQ para acero inoxidable y acero.

Ventajas m Para cortes finos precisosy menos residuos en acero e inoxidable. DCD. , 0?
USAR GAFAS USAR GUANTES OBSERVARLAS PROTEGER LLEVAR Lo . . . . Mffﬂ L & INOX |2
PROTECTORAS PROTECTORES INSTRUCCIONES LOS 0IDOS MASCARILLA " 5;?;’2%‘;;8;::2 'rfgto gracias a calidad del abrasivo y sobresaliente el

DE SEGURIDAD
m Libre de agentes contaminantes para el inoxidable.

Abrasivo Oxido de Aluminio

]

Refuerzo Malla fibra de vidrio I \ I——

Material ) % %

[
i
D 1
EJECUCION PLANA EHT TIPO 1

de trabajo
ACEROQ ACERO
INOXIDABLE
Maquinas
adecuadas AMOLADORA
ANGULAR
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INDUSTRIAL SOLUTIONS INDUSTRIAL SOLUTIONS

ALTO RENDIMIENTO

Disco de corte delgado High Performance, Profesional y Econdmico para acero
inoxidable. ALTO REND‘M‘ENTU

. ., . . S . Disco de desbaste Profesional para acero.
s Ventajas Su formulacién permite realizar cortes en frio, limpios y precisos con

ns menos residuos. . . o

Ventajas Gran velocidad de desbaste para el rectificado de cordones de

Buena velocidad de corte, con un rendimiento de corte muy altoy soldadurayy superficies irregulares, etc.

excelente duracion. Maxima rentabilidad debido al rendimiento del disco.

ACERO INOX
STAINLESS Hﬂil

Libre de agentes contaminantes para el inoxidable. Excelente relacion costo beneficio.

L . METAL - STEEL
Abrasivo Oxido de Aluminio Abrasivo Oxido de Aluminio

Refuerzo Mallafibra de vidrio Refuerzo Fibra de vidrio

‘ : | Material %
- —T Material %

\

| | | . de trabajo H

D ! de trabajo ACERO ACERO ‘

EJECUCION PLANA EHT TIPO 1 INOXIDABLE [ ‘ — U
| | ‘ |
B f D |
Maquinas @"EO EJECUCION EMBUTICION CENTRAL TIPO 27
adecuadas
Maquinas AMOLADORA
ANGULAR
adecuadas
ANGULAR
Disco de corte delgado profesional para materiales ferrosos y no ferrosos. ALTO REND‘M‘ENTO
Ventajas Alta velocidad de corte en materiales ferrosos y no ferrosos (Metal,
Acero Inoxidable, Aluminio, Piedra, Azulejoy PVC). Disco de corte estacionario profesional para acero.
P - ' T/ Corte limpio. Ventajas Disco de gran efectividad para el corte rapido, minimas rebabas.
: i Bajo descascarillado
D D ' , g Buena velocidad de corte, con un rendimiento de corte muy altoy
_' Buena relacién costo-beneficio. excelente duracion.
g
Acero inoxidable. Excelente relacion costo beneficio.

Mineral Oxido de Aluminioy Carburo de Silicio Abrasivo  Corindén A

Refuerzo Malla fibra de vidrio Material %
LH de trabajo
1 | ACERO
—— \:FT g ‘L
| Zn A |
D ! Material & Maqui @ - \IlT
EJECUCION PLANA EHT TIPO 1 de trabajo NO FERROSO aquinas i 1
adecuadas , ‘
CHOPSAW EJECUCION PLANA EHT TIPO 1
HASTA 3 KW
Maquinas (' — Recomendaciones = Utilizar solo en maquinas estacionarias con una
adecuadas AMOLADORA de seguridad potencia hasta 3 KW.
ANGULAR
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o eSS iy
w" ",
e . ",

o )
S
v L

ACERD INOX
STAINLESS STEEL

4 1/2° % 7/8"
115 x 22,23mm
o

EJECUCION CONICA TIPO 29

ALTORENDMEENTO

Disco Laminado High Performance, Profesional y Eco para acero inoxidable y acero.
Ventajas m Permite un desbaste y lijado mas frio con minima presion.

Apto para la alta exigencia en industria.

Maxima rentabilidad debido al rendimiento del disco.

Abrasivo Ceramicoy Zirconio
Respaldo Fibra de vidrio

. T S
Material L &
de trabajo ACERO ACERO
INOXIDABLE

Maquinas

adecuadas AMOLADORA

ANGULAR

Recomendaciones ® Angulo de ataque: >10°.
de uso
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INDUSTRIAL SOLUTIONS INDUSTRIAL SOLUTIONS

LOS ABRASIVOS NO TEJIDOS, TAMBIEN CONOCIDOS COMO FIBRAS,
SON IDEALES PARA LA APLICACIONES DONDE SE REQUIERE DE UN
& REACONDICIONAMIENTO SUPERFICIAL, ACABADO Y/0 LIMPIEZA
& SIN MODIFICAR LAS DIMENSIONES DEL SUSTRATO.

COMPONENTES DE UN ABRASIVO NO TEJIDO

Base estructural de los abrasivos no tejidos.
Sintético, impermeable y resistente a los productos quimicos.
Controla el volumen del producto y el amortiguamiento durante la
aplicacion.

Fibra de Nylon

Responsable de la accion de corte, como con los abrasivos revestidos.

Se distribuye uniformemente por todo el material.

El Oxido de Aluminio (A/Q) es méas duradero prolongando su vida util.

El Carburo de Silicio (S/C) es mas afilado, lo que permite un corte mas fino.

Abrasivo

Une fuertemente todos los componentes.
Adhesivo flexible.

Resistente al aguay a los productos quimicos.
Controla la densidad del material.
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Selecciona el grado por el tipo de operacion

“Grado | wtragrueso | Grueso | Medio | Fino | Extrarino

Eliminacion de
Seleccion manchas,
de Trabajo marcas, oxido,

corrosion u
oxidacion

Limpieza ligera
y acabado

Ventajas Rapido y facil cambio de la herramienta de lijado, ideal para linea de
produccion continua.

. . Discos de acondicionamiento de superficies con sistema de cambio rapido.

Aplicacién Eliminar marcas de desbaste.
Acondicionamiento de superficies.

ol — Limpieza de oxido.
Caracteristicas técnicas:

. Preparacion de soldadura.
Dorso Fibra nylon

Matizado de superficies metalicas.

Mineral Oxido de Aluminio Rebabeo ligero.

Graduacion N/A

Grados Material % (F@ 9&
disponibles Café-Grueso de trabajo -
Marron-Medio ACERO METAL NO FERROSO
Azul-Fino
In
Recubierto  Abierto QU/
Maquinas O,
adecuadas  RecTIFICADOR
MOTOTOOL
ANGULAR
Va e
Industria & O M‘
—>

ARMADORAS METALMECANICA

FANDELI #

INDUSTRIAL SOLUTIONS

Almohadillas para trabajos de preparacion de superficies y limpieza manual en metales
y superficies con recubrimientos.

Ventajas Adaptacion a formas irregulares.

Se doblany llegan a zonas de dificil acceso.

Uso en seco y humedo.
Aplicacion Limpieza. Caracteristicas técnicas:

Acondicionamiento de superficies. Dorso Fibra nylon

Industria Universal Recubierto Abierto
Material Universal

de trabajo

Recomendaciones @

de uso

MANUAL

ALTO RENDIMIENTD

Disco Removedor Profesional de pintura, barnizy 6xido.

Ventajas Ideal parala limpieza de superficies removiendo pintura, barniz y éxido. 29, B
oy DR-601

DISCO REMOVEDOR
o, e 100

Quita adhesivos sobre superficies metalicas de manera efectiva.

Excelente durabilidad.

Abrasivo Oxido de Aluminio

Material %

% e

. ‘ ‘
de trabajo ACERO ACERO ‘ . |
INOXIDABLE )
EJECUCION PLANA TIPO 27
1
Maquinas o
adecuadas AMOLADORA
ANGULAR

Recomendaciones Angulo de ataque: >10°.
de uso
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TUS HERRAMIENT Ad SUN
MAS PODEROSAS DE LO QUE CREES

En el mercado industrial existe una regla esencial que deben cumplir todos los productos
manufacturados, satisfacer las necesidades del cliente con calidad sobresaliente. No hay
medidas cualitativas hasta el dia de hoy que no dependan de varios factores para calificar
un producto, pero como requisito indispensable todos los productos deben contar con un
acabado de la superficie, perfecto.

®
ﬁ Fabrica Nacional de Lija, S.A. de C.V.
Av. Presidente Juarez No. 225,

Col. San Jerénimo Tepetlacalco,
| N U U S-l- R | A |_ S U |_ U -|- | U N S C.P. 54090 Tlalnepantla de Baz, México.
Servicio al Cliente: +52 (55) 5366 1515



